附件1
采购需求
一、货物清单
	产品名称
	单位
	数量
	单价（元）
	合价（元）

	保压阀
	个
	80
	80
	6400


二、技术参数
用途（核心功能）：当气瓶内压力低于设定值时，保压阀会自动关闭出气口，防止外界空气、水汽、油脂等污染物倒灌进入瓶内。
1、保压阀的余压保持装置设计关闭压力应不小于 0.15MPa。
2、保压阀的阀体等主要承压部件应采用铜合金。
3、与氧气接触的橡胶密封圈等非金属部件，必须具备良好的耐氧性、抗老化性和阻燃性。
4、保压阀所有零部件必须经过严格脱脂处理，确保无油脂、水分及制造残留物。
5、阀体上必须有清晰、永久的标志，包括阀的型号、公称工作压力、启闭方向、制造商名或商标；可通过二维码等途径查询阀门生产批号及设计使用年限信息。
6、每只阀门出厂前必须通过质量检验，并附带包含产品执行标准号、制造许可证编号、出厂检验日期等完整信息的产品合格证。
7、符合《GB/T 15382-2021 气瓶阀通用技术要求》及《TSG 23-2021 气瓶安全技术规程》等相关法规中医用氧气相关的规定。
注：因各制造商产品名称等信息的差异，采购需求中所列产品名称不限于询价文件所列名称，但产品用途与性能指标必须满足技术参数及临床使用要求。
三、质保及售后服务
（1）投标人所投产品应为推向市场的标准型产品，产品符合国家标准，性能稳定、可靠的原装正品，确保使用安全有效。
（2）投标人所投产品有效期不得少于整个产品效期的 2/3；效期低于1/3接近失效的，供应商应满足采购人要求更换货物。
（3）在产品使用过程中，确因产品性能缺陷、质量缺陷原因导致异常情况，供应商应及时邀请厂家技术人员解决问题，费用由其负责。因产品质量问题引起的医疗事故、医疗纠纷及不良事件和可疑不良事件等，供应商必须配合采购人做好相关协调工作，并承担违约责任及产生的相关费用。供应商所供产品，因包装标识、说明书及质量管理等不符合要求，被相关部门判为假、劣产品时，所产生的一切费用由其承担。
（3）供货期内，如产品质量差无法满足实际使用需求供应商承担违约责任。
四、其它要求
[bookmark: _GoBack]（1）采购人使用供应商提供的货物、技术、资料、服务或其他任何一部分时，享有无偿使用权。免受第三方提出的侵犯其专利权、著作权、商标权或其它知识产权的起诉。如果第三方提出侵权指控，供应商应承担由此而引起的一切法律责任和费用。
（2）质保期≥3年

